®Ò c­¬ng «n tËp m«n: ®iÖn d©n dông
====(((((====
C©u 1: Nªu mét sè nguyªn nh©n g©y tai n¹n ®iÖn? Tr×nh bµy mét sè biÖn ph¸p b¶o vÖ an toµn ®iÖn trong viÖc sö dông ®å ®iÖn vµ mét sè biÖn ph¸p trong viÖc söa ch÷a ®iÖn?
* Nguyªn nh©n:
- Kh«ng c¾t ®iÖn tr­íc khi sö ch÷a ®­êng d©y vµ thiÕt bÞ ®ang nèi víi m¹ch ®iÖn

- Chç lµm viÖc qu¸ chËt hÑp, ng­êi lµm v« ý ch¹m vµo vËt mang ®iÖn
- Do sö dông c¸c ®å dïng ®iÖn cã vá bäc b»ng kim lo¹i nh­ng bÞ bÞ h­ háng c¸ch ®iÖn truyÒn ra vá.
- Vi ph¹m kho¶ng c¸ch an toµn l­íi ®iÖn cao ¸p vµ tr¹m biÕn ¸p.

- §Õn gÇn n¬i cã d©y ®iÖn ®øt xuèng ®Êt.
* Mét sè biÖn ph¸p an toµn lao ®éng trong nghÒ ®iÖn:
1. C¸c biÖn ph¸p chñ ®éng phßng chèng tai n¹n ®iÖn.
- §¶m b¶o tèt c¸ch ®iÖn c¸c thiÕt bÞ

- Sö dông ®iÖn ¸p thÊp, MBA c¸ch li.
- Sö dông nh÷ng biÓn b¸o, tÝn hiÖu nguy hiÓm

- Sö dông c¸c ph­¬ng tiÖn phßng hé an toµn.
2. Thùc hiÖn an toµn lao ®éng trong phßng thùc hµnh hoÆc ph©n x­ëng.

- Phßng thùc hµnh hoÆc ph©n x­ëng SX ph¶i ®¹t tiªu chuÈn an toµn lao ®éng: N¬i lµm viÖc ®ñ réng; cã chuÈn bÞ s½n c¸c tr­êng hîp cÊp cøu
- MÆc quÇn ¸o vµ sö dông dông cô b¶o hé tr­¬c khi lµm viÖc

- Thùc hiÖn c¸c nguyªn t¾c an toµn lao ®éng: CÈn thËn, hiÓu râ quy tr×nh tr­íc khi lµm viÖc, c¾t cµu dao ®iÖn khi söa ch÷a, sö dông c¸c dông cô b¶o hé, sö dông c¸c vËt lãt c¸ch ®iÖn khi lµm viÖc trùc tiÕp víi l­íi ®iÖn
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3. Nèi ®Êt b¶o vÖ:
[image: image6.jpg]. T,
(TN
-

Hinh 15.3. C4u tao roto 16ng séc
1. L&i thép ; 2. Thanh dan;
3. Vong ngén mach ; 4. Truc:

- Y



[image: image7.jpg]Tu dién C

Hinh 15.5. So a6 dong co
mét pha chay tu




[image: image8.jpg]bt daae.




[image: image9.jpg]&3 48
Hinh 16.3. Sd dé




S¬ ®å:

[image: image10.jpg]


[image: image11.jpg]a3 N

Hink 21.2. Cdu tao may giat mof



[image: image12.jpg]


D©y nèi ®Êt: Cã ®iÖn trë nhá kh«ng ®¸ng kÓ, bè trÝ dÔ kiÓm tra, d©y ®óng tiªu chuÈn
- Cäc nèi ®Êt: §­êng kÝnh d= 3-5 cm. Dµi l = 2,5-3m. Cäc ®ãng s©u: 0,8 – 1m
C©u 2: Nªu c«ng dông cña ®ång hå ®o ®iÖn trong nghÒ §iÖn d©n dông? Ph©n lo¹i dông cô ®o l­êng? TÝnh sai sè tuyÖt ®èi lín nhÊt cña v«n kÕ thang ®o 500V, cÊp chÝnh x¸c 1,5.
* C«ng dông cña ®ång hå ®o ®iÖn:
- Nhê dông cô ®o l­êng cã thÓ x¸c ®Þnh ®­îc trÞ sè cña c¸c ®¹i l­îng trong m¹ch
- Nhê dông cô ®o, cã thÓ ph¸t hiÖn mét sè h­ háng x¶y ra trong thiÕt bÞ vµ m¹ch ®iÖn

- §èi víi c¸c thiÕt bÞ míi chÕ t¹o hoÆc sau khi söa ch÷a, b¶o d­ìng cÇn ®o c¸c th«ng sè kü thuËt ®Ó ®¸nh gi¸ chÊt l­îng cña chóng.
* Ph©n lo¹i dông cô ®o l­êng ®iÖn:

- Theo ®¹i l­îng cÇn ®o; Dông cu ®o ®iÖn ¸p: V«n kÕ; dông cô ®o dßng ®iÖn: Am pe kÕ; dông cô ®o c«ng suÊt: O¸t kÕ; dông cô ®o ®iÖn n¨ng; C«ng t¬ ®iÖn.
* Ph©n loaÞ theo nguyªn lÝ lµm v iÖc:

- Dông cô ®o kiÓu tõ ®iÖn; dông cô ®o kiÓu ®iÖn tõ; kiÓu ®iÖn ®éng; kiÓu c¶m øng.
* TÝnh sai sè tuyÖt ®èi lín nhÊt cña v«n kÕ thang ®o 500V, cÊp chÝnh x¸c 1,5.
(500 x  1,5) /100 = 7,5 V
C©u 3: Tr×nh bµy c¸c néi dung sau vÒ m¸y biÕn ¸p:
a. C«ng dông:
- MBA lµ kh©u kh«ng thÓ thiÕu ®­îc trong truyÒn t¶i vµ ph©n phèi ®iÖn n¨ng.

- MBA sö dông trong hµn ®iÖn, trong KT ®iÖn tö dïng MBA ®Ó ghÐp nèi c¸c tÇng khuyÕch ®¹i, trong c¸c bé läc, lµm nuån cho c¸c thiÕt bÞ ®iÖn.
- MBA sö dông trong cuéc sèng sinh ho¹t: MBA tù ngÉu, æn ¸p…
b. §Þnh nghÜa m¸y biÕn ¸p

M¸y biÕn ¸p lµ mét thiÕt bÞ ®iÖn tõ tÜnh, lµm viÖc theo nguyªn lý c¶m øng ®iÖn tõ, dïng ®Ó biÕ ®æi ®iÖn ¸p cña hÖ thèng dßng ®iÖn xoay chiÒu nh­ng vÉn gi÷ nguyªn tÇn sè (VÏ s¬ ®å kÝ hiÖu vµ  ghi chó c¸c cuén s¬ cÊp, thø cÊp, ®iÖn ¸p U1, N1, I1,P1; U2, N2, I2,P2)
- M¸y biÕn ®æi t¨ng ®iÖn ¸p gäi lµ MBA t¨ng ¸p

- M¸y biÕn ®æi gi¶m ®iÖn ¸p gäi lµ MBA gi¶m  ¸p

c. C¸c sè liÖu ®Þnh møc cña m¸y biÕn ¸p
- C«ng suÊt ®Þnh møc: S®m lµ c«ng suÊt toµn phÇn (biÓu kiÕn): §¬n vÞ VA, KVA

- §iÖn ¸p s¬ cÊp ®Þnh møc: U1®m lµ ®iÖn ¸p cña  cuén s¬ cÊp; ®¬n vÞ V, KV
- §iÖn ¸p thø cÊp ®Þnh møc: U2®m lµ ®iÖn ¸p cña  cuén thø cÊp; ®¬n vÞ V, KV

- Dßng ®iÖn s¬ cÊp ®Þnh møc: I1®m lµ dßng ®iÖn ®Þnh møc cña cuén s¬ cÊp: §¬n vÞ A, KA

- Dßng ®iÖn thø cÊp ®Þnh møc: I2®m lµ dßng ®iÖn ®Þnh møc cña cuén thø cÊp: §¬n vÞ A, KA

- TÇn sè ®Þnh møc: f®m
d. Ph©n lo¹i m¸y biÕn ¸p

- MBA ®iÖn lùc: §­îc dïng trong truyÒn t¶i vµ ph©n phèi ®iÖn n¨ng
- MBA tù ngÉu: BiÕn ®æi  ®iÖn ¸p trong ph¹m vÞ kh«ng lín vµ ®Ó më m¸y nh÷ng ®éng c¬ xoay chiÒu

- MBA c«ng suÊt nhá: Dïng cho c¸c thiÐt bÞ ®ãng c¾t, c¸c thiÕt bÞ ®iÖn tö, dïng trong gia ®×nh.

- MBA chuyªn dïng: Dïng cho c¸c lß luyÖn kim, c¸c thiÕt bÞ chØnh l­u, ®iÖn ph©n, hµn ®iÖn
- MBA ®o l­êng: dïng ®Ó gi¶m ®iÖn ¸p vµ dßng ®iÖn khi ®­a vµo c¸c ®ång hå ®o ®iÖn

- MBA thÝ nghiÖm: dïng ®Ó thÝ nghiÖm c¸c ®iÖn ¸p cao
e. CÊu t¹o m¸y biÕn ¸p
Cấu tạo gồm 3 bộ phận chính là:

-
Lõi thép.

-
Bộ phận dẫn điện.

-
Vỏ

1 .Lõi thép :Dùng làm mạch dẫn từ đồng thời là khung dây quấn.

Được ghép bằng những lá thép kỹ thuật điện cách điện với nhau.

2. Dây quấn máy biến áp : Thường làm bằng dây đồng được tráng men hoặc bọc sợi cách điện.

 Dây quấn gồm 2 cuộn:

+ Cuộn nối với nguồn gọi là cuộn sơ cấp (N1)

+  Cuộn nối với tải tiêu thụ gọi là cuộn thứ  cấp (N2)

3. Vỏ: thường làm bằng kim loại để bảo vệ máy.

f. Nguyªn lý lµm viÖc cña m¸y biÕn ¸p 
- Khi nối 2 dầu cuộn sơ cấp với nguồn điện xoay chiều có điện áp U1, sẽ có dòng I1 chạy trong cuộn sơ cấp và sinh ra trong lõi thép một từ thông . Do mạch từ khép kín nên từ thông móc vòng sang cuộn thứ cấp sinh ra sức điện động cảm ứng E2 tỉ lệ với số vòng dây N2.


Đồng thời từ thông biến thiên đó cũng sinh ra trong cuộn sơ cấp một  sức điện động cảm ứng E1 tỉ lệ với số vòng dây N1.

Nếu bỏ qua tổn thất điện áp.

Ta có:          
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+ Máy biến áp có k>1 ( U1>U2) gọi là máy biến áp giảm áp.

+ Máy biến áp có k<1 ( U1<U2) gọi là máy biến áp tăng áp.

- Công suất máy biến áp nhận từ nguồn là S1 = U1.I1

- Công suất máy biến áp cấp cho tải là S2 = U2.I2

Nếu bỏ qua hao phí 

S1 = S2     <=> U1.I2  = U2.I2

hoặc                 
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C©u 4: Tr×nh bµy néi dung c¸c b­íc cña tr×nh tù tÝnh to¸n m¸y biÕn ¸p:
a. X¸c ®Þnh c«ng suÊt m¸y biÕn ¸p

Tr­íc khi tÝnh to¸n, thiÕt kÕ cÇn x¸c ®Þnh c«ng suÊt cña MBA cÇn chÕ t¹o. V× hiÖu suÊt MBA cao nªn:
S1 (S2 =U2I2
C«ng suÊt MBA cÇn chÕ t¹o lµ: 
S®m =U2I2
Trong ®ã: U2, I2 lµ ®iÖn ¸p, dßng ®iÖn thø cÊp ®Þnh møc (theo yªu cÇu thiÕt kÕ)
b. TÝnh to¸n m¹ch tõ

* Chän m¹ch tõ:
- M¹ch tõ cña MBA nhá th­êng lµ m¹ch tõ kiÓu bäc, ®­îc ghÐp b»ng nhiÒu l¸ thÐp ch÷ E,I (VÏ h×nh)

a: ChiÒu réng trô quÊn d©y
b: ChiÒu dµy trô quÊn d©y


c: ChiÒu réng cöa sæ

h: ChiÒu cao cöa sæ

a/2: §é réng l¸ thÐp ch÷ I

* TÝnh diÖn tÝch trô quÊn d©y cña lâi thÐp:
- DiÖn tÝch trô quÊn d©y thÓ hiÖn c«ng suÊt cña MBA vµ ph¶i phï hîp víi c«ng suÊt cña MBA:




Shi  = 1,2 
[image: image3.wmf]S
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Trong ®ã: Shi = a.b lµ diÖn tÝch h÷u Ých trô, tÝnh b»ng cm; S®m = U2I2 lµ c«ng suÊt MBA, tÝnh b»ng VA
- Trong thùc tÕ lâi thÐp ®­îc Ðp chÆt hÕt cì nh­ng vÉn cã ®é hë gi÷a c¸c l¸ thÐp do ®é cong vªnh vµ líp s¬n c¸ch ®iÖn cña c¸c l¸ thÐp. V× vËy cÇn ph¶i tÝnh diÖn tÝch thùc cña trô lâi thÐp: St = Shi /k1 (K1 lµ hÖ sè lÊp ®Çy)
c. TÝnh sè vßng d©y c¸c cuén d©y

- Sè vßng/1 v«n ®iÖn ¸p: (Tra b¶ng sè liÖu: Quan hÖ gi÷a tiÕt diÖn lâi thÐp vµ sè vßng/v«n)
- Sè vßng d©y s¬ cÊp:
N1 =U1.n

- Sè vßng d©y thø cÊp: 
N2 = (U2 + 10%U2).n   (Trong 10%U2®ã lµ l­îng sôt ¸p khi cã t¶i cña d©y quÊn thø cÊp)
d. TÝnh tiÕt diÖn d©y quÊn (hoÆc ®­êng kÝnh d©y)

* TÝnh tiÕt diÖn d©y quÊn:
- TiÕt diÖn d©y dÉn cña c¸c cuén s¬ cÊp, thø cÊp tØ lÖ thuËn víi dßng diÖn ch¹y trong d©y dÉn vµ tØ lÖ nghÞch víi mËt ®é dßng ®iÖn cho phÐp.
Sdd s¬ cÊp = I1 /J        Sdd  thø  cÊp = I2 /J  

Trong ®ã: I1, I2 lµ dßng ®iÖn s¬ cÊp vµ dßng ®iÖn thø cÊp. J   lµ mËt ®é dßng ®iÖn cho phÐp
* TÝnh ®­êng kÝnh d©y quÊn: Sau khi tÝnh tiÕt diÖn d©y quÊn, tiÕn hµnh tra b¶ng: “§­êng kÝnh d©y dÉn theo tiÕt diÖn d©y”
e. TÝnh diÖn tÝch cöa sæ lâi thÐp

- DiÖn tÝch cöa sæ ®­îc tÝnh nh­ sau: Scs = h.c 
(Theo kinh nghiÖm nÕu h = 3c sÏ tiÕt kiÖm ®­¬c vËt liÖu vµ h×nh d¸ng MBA ®Ñp)
C©u 5: Tr×nh bµy nh÷ng hiÓu biÕt cña m×nh vÒ vËt liÖu dïng lµm m¹ch tõ m¸y biÕn ¸p? Nªu tªn vµ c«ng dông cña mét sè vËt liÖu c¸ch ®iÖn cña m¸y biÕn ¸p?
* VËt liÖu lµm m¹ch tõ MBA:

- M¹ch tõ cña MBA lµ b»ng thÐp kÜ thuËt ®iÖn dµy tõ 0,18-0,5 mm. TÝnh chÊt cña l¸ thÐp KT§ thay ®æi theo tØ lÖ silic chøa trong thÐp.
- §Ó gi¶m tæn thÊt, c¸c l¸ t«n dïng cho MBA c«ng nghiÖp ®­îc c¸ch ®iÖn víi nhau b»ng líp giÊy máng d¸n trªn mÆt l¸ t«n hoÆc b»ng mét líp s¬n c¸ch ®iÖn

- MÐp c¾t cña c¸c l¸ t«n ph¶i thËt ph¼ng, kh«ng ®­îc sÇn sïi ®Ó tr¸nh ng¾n m¹ch hoÆc lµm t¨ng khe hë g©y tæn thÊt kh«ng t¶i lín. C¸c l¸ t«n cã bÒ dµy nh­ nhau, l¸ t«n cµng máng, tæn thÊt cµng nhá
* Tªn vµ c«ng dông cña mét sè vËt liÖu c¸ch ®iÖn cña m¸y biÕn ¸p:

- ChÊt vÐcni bÐo: lµ nh÷ng chÊt vecni gè dÇu th¶o méc mau kh«, cã ®Æc tÝnh trë lªn cøng d­íi t¸c dông cña «xi

- ChÊt nhùa c¸ch ®iÖn: lµ nh÷ng chÊt cã thÓ ho¸ láng ë nhiÖt ®é cao nh­: Nhùa ®­êng hoÆc nhùa tæng hîp, khi nguéi trë lªn cøng

- ChÊt s¬n tæng hîp: Ýt dïng cho c¸c MBA c«ng suÊt nhá v× lµm háng chÊt ªmay
- GiÊy paraphin:  GiÊy tô, giÊy can, giÊy c¸p….
- Líp s¬n ªmay: Phñ ë bÒ mÆt ngoµi cña d©y dÉn, tr¸ng ®Òu, b¸m ch¾c vµo d©y
C©u 6: Nªu quy tr×nh vµ c¸c yªu cÇu kü thuËt c¸c b­íc quÊn m¸y biÕn ¸p 1 pha.
- B­íc 1: QuÊn d©y MBA
+ TÝnh sè vßng d©y cña 1 líp vµ sè líp d©y quÊn:
Sè vßng 1 líp
     =  {( ChiÒu cao cöa sæ – chiÒu dµy b×a)/§­êng kÝnh d©y} -1

Sè líp d©y quÊn     =  Tæng sè vßng / Sè vßng d©y mçi líp

+ QuÊn d©y:
Khi quÊn d©y vßng ®Çu tiªn ph¶i dïng b¨ng v¶i, vÞ trÝ ®Çu d©y kh«ng n»m trong vïng cöa sæ. QuÊn d©y theo tõng líp. Sau khi xong mét líp, lãt mét líp giÊy c¸ch ®iÖn gi÷a 2 líp råi tiÕp tôc quÊn líp sau theo tr×nh tù trªn.
Sau khi quÊn xong m¹ch s¬ cÊp, lãt mét líp giÊy c¸ch ®iÖn råi quÊn tiÕp m¹ch thø cÊp. §Ó lÊy c¸c ®Çu d©y ra ngoµi, chËp ®«i d©y ®ang quÊn, bäc c¸ch ®iÖn, ®¸nh dÊu råi tiÕp tôc quÊn. C¸c ®Çu d©y ®­a ra cïng 1 phÝa.
Khi quÊn gi÷a d©y cã søc c¨ng võa ph¶i, theo dâi sè vßng trªn m¸y quÊn

Khi quÊn ®ñ sè vßng d©y, dïng giÊy c¸ch ®iÖn bäc bªn gnoµi, th¸o cuén d©y ra khái khu«n gç ®­a ra ngoµi.

- B­íc 2: Lång lâi thÐp vµo cuén d©y:

+ §Æt ngang cuén d©y, lÇn l­ît lång c¸c l¸ thÐp ch÷ E tr­íc, cø 2,3 l¸ l¹i ®¶o ®Çu, nh­ vËy sÏ gi¶m khe hë kh«ng khÝ. Chó ý xÕp xen kÏ.

+ Lång hÐt sè l¸ thÐp ®· tÝnh. NÕu kh«ng ®ñ khi lµm viÖc MBA sÏ nãng qu¸ møc cho phÐp vµ mau háng. Khi ghÐp dïng bóa gç ®Ó vç c¸c l¸ thÐp cho thÊt ph¼ng.
- B­íc 3: §o vµ kiÓm tra khi ch­a nèi nguån
+ KiÓm tra th«ng m¹ch: Dïng V¹n n¨ng kÕ hoÆc ®Ìn ®Ó kiÓm tra th«ng m¹ch.
+ KiÓm tra ch¹m lâi: Dïng ®Ìn ®Ó kiÓm tra ng¾n m¹ch, 1 ®Çu d©y ch¹m vµo lâi thÐp, ®Çu d©y kia ch¹m vµo d©y quÊn. NÕu ®Ìn s¸ng lµ quËn d©y bÞ ng¾n m¹ch víi lâi thÐp.
+ KiÓm tra c¸ch ®iÖn: §o ®iÖn trë c¸ch ®iÖn gi÷a d©y quÊn vµ lâi thÐp ®¹t gi¸ trÞ trªn 1M( lµ ®¹t yªu cÇu.
- B­íc 4: TÈm sÊy chÊt c¸ch ®iÖn
+ Mét sè vËt liÖu tÈm: ChÊt vecni bÐo, chÊt nhùa c¸ch ®iÖn, chÊt s¬n tæng hîp.
+ Tr×nh tù tÈm sÊy:
* SÊy kh« cuén d©y ë nhiÖt ®é kho¶ng 600C trong kho¶ng 3 giê.

* Ng©m vµo chÊt c¸ch ®iÖn cho ®Õn khi kh«ng cßn bät khÝ næi lªn lµ ®­îc. ChÊt ch¸ch ®iÖn ®­îc h©m nãng kho¶ng 500C.
* NhÊc khèi m¸y t¶m ra khái chÊt c¸ch ®iÖn, ®Î len gi¸ cho ch¶y hÕt vecni thõa

* SÊy kh« ë nhiÖt ®é 70-750C
C¶ chu kú tÈm sÊy chiÕm thêi gian kho¶ng 40-50 giê.
- B­íc 5:  L¾p r¸p MBA vµo vá:

+ Nèi c¸c ®Çu d©y vµo chuyÓn m¹ch, ®ång hå, aptomat, m¹ch b¶o vÖ

+ ChuyÓn m¹ch, ®ång hå , aptomat…ph¶i ®­îc cè ®Þnh trªn vá ë vÞ trÝ thuËn tiÖn khi sö dông vµ ®Ñp vÒ h×nh thøc.

+ KiÓm tra sè chØ cña ®ång hå, chu«ng b¸o qu¸ ¸p…
- B­íc 6: KiÓm tra khi nèi víi nguån ®iÖn vµ vËn hµnh thö

+ KiÓm tra kh«ng t¶i MBA: Cho MBA ch¹y kho¶ng 30 phót, kiÓm tra t×nh tr¹ng thÊy nÕu: nhiÖt ®é kh«ng v­ît qu¸ 400C; m¸y vËn hµnh ªm, kh«ng cã tiÕng kªu rÌ rÌ ph¸t ra tõ lâi MBA; kh«ng cã hiÖn t­îng chËp m¹ch 2 ®Çu cuén d©y; ®iÖn ¸p ra phï hîp víi trÞ sè ®Þnh møc thiÕt kÕ.

+ KiÓm tra cã t¶i MBA: l¾p t¶i vµo MBA theo ®óng c«ng suÊt thiÕt kÕ vµ dßng ®iÖn ®Þnh møc, sau kho¶ng 30-45 phót nÕu nhiÖt ®é kh«ng qu¸ 500C, m¸y kh«ng rung, kh«ng cã tiÕng kªu tõ MBA, ®iÖn ¸p ra ®óng trÞ sè ®Þnh møc thiÕt kÕ lµ ®¶m b¶o yªu cÇu.
C©u 7: Dùa theo dßng ®iÖn lµm viÖc, ng­êi ta ph©n ®éng c¬ ®iÖn thµnh nh÷ng lo¹i nµo? Lo¹i nµo ®­îc sö dông réng r·i trong ®êi sèng sinh ho¹t? T¹i sao?
* Dùa theo dßng ®iÖn lµm viÖc, ng­êi ta ph©n ®éng c¬ ®iÖn thµnh nh÷ng lo¹i sau:
- §éng c¬ lµm viÖc víi dßng ®iÖn xoay chiÒu, ®­îc gäi lµ ®/c ®iÖn xoay chiÒu:

+ §éng c¬ ®iÖn xoay chiÒu 1 pha

+ §éng c¬ ®iÖn xoay chiÒu 2 pha

+ §éng c¬ ®iÖn xoay chiÒu 3 pha

- §éng c¬ lµm viÖc víi dßng ®iÖn mét chiÒu, ®­îc gäi lµ ®/c ®iÖn mét chiÒu

* Trong thùc tÕ ®éng c¬ ®iÖn xoay chiÒu 1 pha, 3 pha ®­îc sö dông réng r·i trong ®êi sèng, sinh ho¹t
C©u 8: Dùa theo nguyªn lÝ lµm viÖc, ng­êi ta ph©n ®éng c¬ ®iÖn xoay chiÒu thµnh nh÷ng lo¹i nµo? Nªu c¸c ®¹i l­îng ®Þnh møc cña ®éng c¬ ®iÖn? Trªn nh·n cña mét ®éng c¬ ®iÖn mét pha cã ghi: 125W; 220V; 50Hz; 2845 vßng/phót. H·y gi¶i thÝch c¸c sè liÖu trªn.
* Dùa theo nguyªn lÝ lµm viÖc, ng­êi ta ph©n ®éng c¬ ®iÖn xoay chiÒu thµnh nh÷ng lo¹i sau: 

- §éng c¬ ®iÖn kh«ng ®ång bé: lµ ®/c ®iÖn xoay chiÒu cã tèc ®é quay n  nhá h¬n tèc ®é quay cña tõ tr­êng   n1

- §éng c¬ ®iÖn ®ång bé   lµ ®/c ®iÖn xoay chiÒu cã tèc ®é quay n  b»ng tèc ®é quay cña tõ tr­êng   n1
* Trªn nh·n cña mét ®éng c¬ ®iÖn mét pha cã ghi: 125W; 220V; 50Hz; 2845 vßng/phót. H·y gi¶i thÝch c¸c sè liÖu trªn:

- §iÖn ¸p ®Þnh møc: 220V
- C«ng suÊt ®Þnh møc: 125W
- TÇn sè ®Þnh møc: 50Hz
- Tèc ®é quay cña Roto: 2845 vßng/phót

C©u 9: Tr×nh bµy thÝ nghiÖm vÒ nguyªn lÝ ®éng c¬ ®iÖn kh«ng ®ång bé. Nêu nguyên lí làm việc động cơ điện không đồng bộ?
1. ThiÕt bÞ thÝ nghiÖm gåm:
- Mét nam ch©m vÜnh cöu NS h×nh ch÷ U g¾n liÒn víi tay quay, mét vßng d©y khÐo kÝn ®Æt gi÷a 2 cùc cña nam ch©m. Vßng d©y cã thÓ quay quanh trôc cña chóng.
- Dïng tay quay nam ch©m víi tèc ®é n1, ta thÊy vßng d©y quay theo víi téc ®é n cïng chiÒu quay n1  nh­ng nhá h¬n n​1 mét Ýt.
n < n1
- HiÖn t­îng nµy ®­îc gi¶i thÝch nh­ sau:

+ Gi÷a 2 cùc cña nam ch©m cã tõ tr­êng. Khi ta quay nam ch©m, tõ tr­êng cña nam ch©m lµ tõ tr­êng quay.

+ Tõ tr­êng quay lµm c¶m øng vµo c¸c vßng d©y søc ®iÖn ®éng e, t¹o thµnh dßng ®iÖn i khÐp kÝn trong vßng d©y.
+ Tõ tr­êng quay t¸c dông lªn vßng d©y mang dßng ®iÖn i lùc ®iÖn tõ F, lµm vßng d©y quay víi tèc ®é n.

(ThÝ nghiÖm trªn ®­îc øng dông ®Ó chÕ t¹o ®éng c¬ ®iÖn kh«ng ®ång bé)
* ë ®éng c¬ ®iÖn 1 pha kh«ng ®ång bé cã d©y quÊn phô nèi tiÕp víi tô ®iÖn:
- §Ó t¹o ra tõ tr­êng quay ng­êi ta cho 2 dßng ®iÖn xoay chiÒu lÖch pha nhau vµo 2 d©y quÊn ®Æt ë lâi thÐp Stato, c¸c d©y quÊn cã trôc lÖch nhau trong kh«ng gian.
- Tèc ®é cña tõ tr­êng quay n1 phô thuéc vµo tÇn sè dßng ®iÖn f vµ sè cùc tõ p : n1 = 60f/p (vßng/phót).

- Vßng d©y khÐp kÝn ®Æt trªn lâi thÐp R«to
2. Nguyên lí làm việc động cơ điện không đồng bộ
- Khi cho dßng ®iÖn vµo d©y quÊn stato sÏ t¹o ra tõ tr­êng quay 

- Lùc ®iÖn tõ do tõ tr­êng quay t¸c dông lªn dßng ®iÖn c¶m øng ë d©y quÊn r«to kÐo r«to quay theo chiÒu quay cña tõ tr­êng víi tèc ®é n<n1.
C©u 10: Tr×nh bµy cÊu t¹o, nguyªn lÝ lµm viÖc cña ®éng c¬ ®iÖn mét pha cã vßng ng¾n m¹ch (®éng c¬ vßng chËp)

1. CÊu t¹o:

a. Stato (phÇn tÜnh): gåm lâi thÐp vµ d©y quÊn tËp trung:
- Lâi thÐp stato lµm b»ng l¸ thÐp kÜ thuËt ®iÖn ghÐp l¹i thµnh h×nh trô rçng,mÆt trong cã c¸c cùc tõ ®Ó quÊn d©y (h×nh vÏ)
- Cùc tõ ®­îc xÎ lµm 2 phÇn, mét phµn ®­îc l¾p vßng ®ång ng¾n m¹ch.
- D©y quÊn Stato ®­îc c¸ch ®iÖn víi lâi thÐp vµ quÊn tËp trung quanh cùc tõ.

b. R«to (phÇn quay)
- R«to gåm lâi thÐp vµ d©y quÊn. Lâi thÐp lµm b»ng l¸ thÐp kÜ thuËt ®iÖn ghÐp l¹i thµnh khèi trô, mÆt ngoµi cã c¸c r·nh. D©y quÊn r«to kiÓu lång sãc, gåm c¸c thanh dÉn (nh«m, ®ång) ®Æt trong c¸c r·nh cña lâi thÐp, nèi víi nhau b»ng vßng ng¾n m¹ch ë 2 ®Çu.

    - Stato -





   - R«to –
2. Nguyªn lÝ lµm viÖc: 

- Khi cho dßng ®iÖn xoay chiÒu vµo d©y quÊn stato, sÏ xuÊt hiÖn dßng ®iÖn c¶m øng trong vßng chËp. Dßng ®iÖn trong vßng chËp vµ dßng ®iÖn trong d©y qu¸n stato sÏ t¹o ra tõ tr­êng quay. Tõ tr­êng quay t¸c dông lªn dßng ®iÖn c¶m øng ë thanh dÉn r«to lùc ®iÖn tõ F, ®éng c¬ sÏ khëi ®éng vµ quay lµm viÖc víi téc ®é n.
C©u 11: Tr×nh bµy cÊu t¹o, nguyªn lÝ lµm viÖc cña ®éng c¬ ®iÖn mét pha cã d©y quÊn phô nèi tiÕp víi tô ®iÖn (®éng c¬ ch¹y tô)
1. CÊu t¹o:
- Stato cña ®éng c¬ ch¹y tô cã nhiÌu r·nh, trong c¸c r·nh ®Æt 2 d©y quÊn (h×nh vÏ)


+ D©y quÊn chÝnh cßn gäi lµ d©y quÊn lµm viÖc (LV) ®­îc quÊn b»ng d©y ®iÖn tõ tiÕt diÖn lín vµ Ýt vßng

+ D©y quÊn phô cßn gäi lµ d©y quÊn khëi ®éng (K§) ®­îc quÊn b»ng d©y ®iÖn tõ cã tiÐt diÖn nhá h¬n nhiÒu vµ nhiÒu vßng


+ Trôc cña d©y quÊn chÝnh vµ d©y qu¸n phô lÖch nhau 900 ®iÖn trong kh«ng gian. D©y quÊn phô m¾c nèi tiÕp víi tô ®iÖn C ®Ó dßng ®iÖn lÖch pha víi dßng ®iÖn trong d©y quÊn chÝnh

- Roto: KiÓu r«to lång sãc.
2. Nguyªn lÝ lµm viÖc: 
- Khi cho dßng ®iÖn xoay chiÒu 1 pha vµo 2 d©y quÊn stato. Dßng ®iÖn trong 2 d©y quÊn sÏ t¹o nªn tõ tr­êng quay. Tõ tr­êng quay t¸c dông lªn dßng ®iÖn c¶m øng trong r«to lùc ®iÖn tõ F kÐo r«to quay víi tèc ®é n.
C©u 12: Tr×nh bµy c¸c ph­¬ng ph¸p ®iÒu chØnh tèc ®é quay cña ®éng c¬ ®iÖn mét pha?

1. Dïng cuén ®iÖn kh¸ng ®Ó ®iÒu chØnh tèc ®é. (Qu¹t bµn Diamond (Trung Quèc) sö dông ph­¬ng ph¸p nµy.
- S¬ ®å gåm d©y quÊn lµm viÖc (LV), d©y quÊn khëi ®éng (K§), tô ®iÖn C. Cuén ®iÖn kh¸ng (§K) ®Ó ®iÒu chØnh tèc ®é ®Æt d­íi ch©n qu¹t. Cuén ®iÖn kh¸ng cã ®Çu: 1;2;3;4 øng víi 4 sè tèc ®é.

+ khi Ên phÝm 1, ®iÖn ¸p ®Þnh møc cña nguån 220V trùc tiÕp d­a vµo d©y quÊn lamg viÖc, qu¹t quay víi tèc ®é nhanh nhÊt.

+ Muèn qu¹t quay chËm th× Ên vµo c¸c phÝm 2,3,4; cã sôt ¸p ë tõng nÊc cña cuén ®iÖn kh¸ng, nªn ®iÖn ¸p ®­a vµo d©y quÊn Stato gi¶m, tèc ®é ®éng c¬ gi¶m xuèng. Ên sè 4 ®iÖn ¸p ®­a vµo ®éng c¬ gi¶m nhiÒu nªn qu¹t ch¹y chËm nhÊt.
2. Thay ®æi sè vßng d©y Stato ®Ó ®iÒu chØnh tèc ®é:

a. §èi víi qu¹t bµn vßng chËp:
- Víi qu¹t bµn vßng chËp cã 2 sè, viÖc quÊn thªm cuén d©y sè rÊt ®¬n gi¶n.
VÝ dô: Qu¹t bµn 30W-220V -2 cùc tõ, trªn mçi cùc tõ quÊn cuén 1160 vßng vµ cuén d©y sè 300 vßng.
=> Muèn qu¹t nhiÒu giã ta Ên c«ng t¾c vÒ phÝm 1. Khi cÇn gi¶m téc ®é th× bËt c«ng t¾c vÒ phÝm 2

b. Qu¹t ch¹y tô cã cuén d©y sè trong Stato: 

- Khi Ên phÝm 1: §iÖn ¸p ®Þnh møc cña nguån ®Æt vµo ®iÓm 1 vµ A. §iÖn ¸p nguån ®Æt trùc tiÕp lªn cuén lµm viÖc, cuén d©y sè, cuén khëi ®éng vµ tô C => qu¹t quay nhanh nhÊt.
- Khi Ên phÝm 2: §iÖn ¸p 220V ®­a tíi 2 ®iÓm 2, A; do cã sôt ¸p trªn ®o¹n 1-2 cña cuén d©y sè nªn ®iÖn ¸p ®Æt lªn d©y quÊn lµm viÖc bÞ gi¶m ®i => tèc ®é ®éng c¬ bÞ gi¶m xuèng møc trung b×nh.
- Khi Ên phÝm 3: §iÖn ¸p 220V ®­a tíi ®iÓm 3, A. §iÖn ¸p ®Æt lªn d©y quÊn 
lµm viÖc bÞ gi¶m nhiÒu, tèc ®é ®éng c¬ gi¶m xuèng thÊp nhÊt.
C©u 13:      *    KÓ tªn mét sè qu¹t ®iÖn th«ng dông:
a. Qu¹t bµn: lµ lo¹i th«ng dông cã kÝch th­íc gän nhÑ, thuËn tiÖn ®Æt lªn bµn; s¶i c¸nh cì 200mm, 230 mm; 250 mm; 300mm; 350mm.
b. Qu¹t c©y: ®Æt trªn nÒn nhµ cã thÓ ®iÒu chØnh ®­îc ®é cao thÊp. Quy c¸ch s¶i c¸nh: 300; 350; 400; 500; 600 mm.
c. Qu¹t t­êng: gièng nh­ qu¹t bµn, cã bé phËn ®Ó g¾n vµo t­êng, cã d©y giËt tèc ®é vµ chuyÓn h­íng giã.

d. Qu¹t trÇn: S¶i c¸nh l¬n, l­îng giã nhiÒu, l¾p vµo trÇn, kh«ng chiÕm diÖn tÝch sµn. Cã lo¹i 2; 3; 4; 5; c¸nh. Quy c¸ch s¶i c¸nh tõ 700; 900; 1050; 1400; 1800 mm.
e. Qu¹t hép t¶n giã: lµ lo¹i qu¹t cã d¹ng h×nh hép, cã thiÕt bÞ ®Ó dÉn h­íng giã. Khi lµm viÖc b¸nh xe dÉn giã quay tõ tõ 3600, giã thæi ra ngoµi theo c¸c h­íng kh¸c nhau. Quy c¸ch s¶i c¸nh tõ 230; 300; 350 mm.
* Khi sö dông qu¹t ®iÖn cÇn chó ý g×?

- Qu¹t míi ®­a vµo sö dông cÇn bãc líp chèng gØ ë ®Çu trôc, bá ®i

- Qu¹t cò ®em sö dông l¹i ph¶i tra dÇu ë c¸c bé phËn chuyÓn ®éng
- Qu¹t ®ang ho¹t ®éng cã mïi khÐt hoÆc bèc khãi ®en chøng tá bÞ háng nÆng ph¶i c¾t ®iÖn ®Ó kiÎm tra, söa ch÷a.
- Qu¹t nªn ®Ó ë n¬i tho¸ng giã

- Qu¹t ch¹y l©u nªn cho nghØ Ýt phót ®Ó nhiÖt ®é h¹ xuèng, sau ®ã cho ho¹t ®éng tiÕp.
- Khi ho¹t ®éng nªn Ên nót cã tèc ®é cao, sau ®ã chuyÓn sang c¸c nót tèc ®é kh¸c theo nhu cÇu sö dông.
* Nªu nh÷ng c«ng viÖc b¶o d­ìng qu¹t ®iÖn:
- Th­êng xuyªn gi÷ g×n qu¹t s¹ch sÏ, kh«ng dïng x¨ng, dÇu lau lªn mÆt ngoµi cña qu¹t v× háng líp s¬n bãng cña qu¹t.
- Khi kh«ng dïng qu¹t ph¶i vÖ sinh, tra dÇu mì quanh trôc ®Ó chèng gØ.

- Khi dïng qu¹t:

+ Hép t¶n giã cña qu¹t kh«ng ®Ó s¸t vµo n¬i cã Ri®«, m¶nh v¶i, mµn…v× khi quay c¸nh qu¹t sÏ hót c¸c thø ®ã kh«ng hót ®­îc giã vµ lµm kÑt c¸nh qu¹t g©y sù cè.

+ Khi kh«ng muèn l¸ dÉn giã ho¹t ®éng th× t¾t c«ng t¾c cho nã ngõng quay, kh«ng dïng tay gi÷ chÆt v× sÏ lµm háng c¬ cÊu truyÒn ®éng vµ háng ®éng c¬ dÉn giã.
* Nªu mét sè nguyªn nh©n khi ®ãng ®iÖn vµo qu¹t, qu¹t kh«ng quay.
- MÊt ®iÖn nguån
- PhÝch c¾m vµ æ ®iÖn tiÕp xóc kÐm

- §øt d©y nguån ë æ c¾m

- §øt d©y nèi ®iÖn cña qu¹t ( th­êng bÞ gÇn phÝch c¾m hoÆc gÇn qu¹t)

- C«ng t¾c chuyÓn m¹ch tèc ®é háng hoÆc tiÕp xóc xÊu.
- Cuén ®iÖn kh¸ng ë hép tèc ®é bÞ háng.

- Tô ®iÖn bÞ háng

- Cuén d©y Stato cña ®éng c¬ bÞ ®øt hoÆc bÞ ch¸y.

- Bé phËn tuèc n¨ng r¸p qu¸ chÆt lµm cho qu¹t kh«ng quay.
- Stato cña qu¹t ch¹m s¸t vµo Roto, g©t nªn hiÖn t­îng s¸t cèt.

C©u 14: Tr×nh bµy c¸c sè liÖu kü thuËt cña m¸y b¬m n­íc? Nªu c¸ch sö dông vµ b¶o d­ìng m¸y b¬m n­íc? Nªu mét sè h­ háng th­êng gÆp, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc cña m¸y b¬m n­íc.
1. C¸c sè liÖu ®Þnh møc cña m¸y b¬m n­íc:

a. L­u l­îng:  lµ l­îng n­íc m¸y b¬m ®­îc tÝnh b»ng m3 hay lÝt trong mét ®¬n vÞ thêi gian (phut hay giê) ë ®iÒu kiÖn tiªu chuÈn do nhµ chÕ t¹o quy ®Þnh.
b. ChiÒu cao cét n­íc b¬m: Lµ chiÒu cao cét n­íc (tÝnh b»ng mÐt) kÓ tõ vÞ trÝ dÆt m¸y b¬m mµ m¸y cã thÓ ®Èy lªn ®­îc.
c. ChiÒu s©u cét n­íc hót: Lµ chiÒu s©u cét n­íc kÓ tõ bÒ mÆt mùc n­íc d­íi ®Õn vÞ trÝ ®Æt m¸y b¬m mµ m¸y cã thÓ hót ®­îc b¬m n­íc lªn b×nh th­êng. (trung b×nh h = 7-8 m)
d. §­êng kÝnh èng n­íc nèi vµo vµ nèi ra m¸y b¬m: Tuú theo l­îng n­íc mµ chän c¸c cì 15; 20; 25; 30 mm.
e. C«ng suÊt tiªu thô: C«ng suÊt tieu thô phô thuéc vµo l­u l­îng m¸y b¬m. Cã c¸c lo¹i c«ng suÊt nh­: 125, 250, 375, 400,…1000W
f. Tèc ®é quay cña m¸y: M¸y th­êng ®­îc thiÕt kÕ lµm viÖc ë tèc ®é lín: n = 2920 vßng/ph; tÇn sè f = 50 Hz.
g. §iÖn ¸p lµm viÖc: HÇu hÕt c¸c lo¹i m¸y b¬m gia ®×nh ®Òu lµm viÖc víi ®iÖn ¸p 220V, f = 50 Hz.
2. Sö dông m¸y b¬m n­íc:
a. L¾p m¸y b¬m n­íc:
- VÞ trÝ l¾p m¸y: ThuËn tiÖn cho viÖc sö dông, chç ®Æt m¸y sao cho cµng gÇn nguån n­íc vµ bÓ chøa cµng tèt. M¸y l¾p c©n b»ng ®óng t­ thÕ nhµ chÕ t¹o qui ®Þnh, l¾p ch¾c ch¾n víi bÖ m¸y, tr¸nh bÞ rung khi ho¹t ®éng.
- C¸c ®­êng èng nèi víi m¸y nªn dïng lo¹i èng s¾t tr¸ng kÏm c¶ 2 mÆt trong vµ ngoµi cña èng. §­êng èng ch¾c ch¾n, Ýt mèi nèi, Ýt khóc khuûu, kÝn kh«ng gØ n­íc.
- §­êng d©y cÊp ®iÖn dïng lo¹i d©y mÒm, tiÐt diÖn cì 1,5 ; 2,5 mm2, Chän lo¹i phÝch c¾m vµ æ c¾m ®¶m b¶o tiÕp xóc tètlo¹i tõ 5-10A lµ ®­îc. Nèi tiÕp ®Êt m¸y b¬m.
b. VËn hµnh:
- §ãng ®iÖn vµo m¸y b¬m

- Quan s¸t m¸y b¬m lµm viÖc. NÕu m¸y b¬m lµm viÖc kh«ng b×nh th­êng th× c¾t ®iÖn ®Ó xö lý.

3. Nªu mét sè h­ háng th­êng gÆp, nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc cña m¸y b¬m n­íc:
	HiÖn t­îng
	Nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc

	§ãng diÖn, m¸y b¬m kh«ng quay
	- MÊt nguån cung cÊp. KiÓm tra l¹i nguån ®iÖn
- M¹ch cÊp ®iÖn cho ®éng c¬ bÞ hë. KiÓm tra l¹i c¸c mèi tiÕp xóc ®iÖn vµ d©y dÉn cho tèt

	Cã dÊu hiÖu cã dßng ®iÖn vµo ®éng c¬, ®éng c¬ rung nhÑ nh­ng kh«ng quay
	- §iÖn ¸p nguån qu¸ thÊp => kiÓm tra vµ t¨ng ®iÖn
- Tô ®iÖn bÞ háng =. Thay tô míi cïng chØ sè

- D©y quÊn ®éng c¬ bÞ chËp m¹ch, khã khëi ®éng, hoÆc ®øt m¹ch. KiÓm tra quÊn l¹i d©y
- æ bi bÞ mßn qua nhiÒu, r«to bÞ s¸t víi Stato. KiÓm tra vµ thay æ bi

	M¸y ch¹y ªm, kh«ng cã n­íc ®Èy ra, ch¹y l©u thÊy buång b¬m nãng.
	- mÊt n­íc nguån hoÆc hë miÖng èng hót
- mÊt n­íc måi, cÇn måi l¹i n­íc cho m¸y

- MiÖng èng hót n­íc vµo m¸y bÞ t¾c. KiÓm tra th«ng èng t¾c

- èng hót cã chç vì, nøt. KiÓm tra söa ch÷a.

	M¸y ch¹y ªm, l­îng n­íc ra yÕu
	- §Çu miÖng èng hót bÞ r¸c hoÆc vËt l¹ lÊp bÞt kÝn. KiÓm tra vÖ sinh èng.

	§éng c¬ ®iÖn nhanh bÞ nãng
	- D©y quÊn bÞ chËp vßng d©y: ph¶i quÊn söa ch÷a l¹i.

	§éng c¬ bÞ rß ®iÖn ra vá
	- KiÓm tra c¸ch ®iÖn, sÊy l¹i ®éng c¬


C©u 15: Nªu c¸c th«ng sè kÜ thuËt cña m¸y giÆt? Theo em, c¸c th«ng sè kÜ thuËt nµo th­êng ®­îc ng­êi tiªu dïng quan t©m nhÊt?

a. Dung l­îng m¸y:
- lµ khèi l­îng lín nhÊt®å kh« mµ m¸y cã thÓ giÆt ®­îc trong mét lÇn giÆt, tÝnh theo kg. m¸y giÆt gia ®×nh Tb tõ 3,2 kg-5 kg.
b. ¸p suÊt nguån n­íc cÊp: Th­êng cã trÞ sè tõ 0,3 – 8kg/cm2. ¸p suÊt nµy ddamr b¶o cho n­íc tù ch¶y vµo thïng giÆt khi m¸y ho¹t ®éng. ¸p suÊt cµng m¹nh, n­íc ch¶y vµo thïng cµng nhanh
c. Møc n­íc trong thïng: Chia thµnh 5 møc
- Møc rÊt Ýt; 25 lÝt ; Ýt : 30 lÝt ; trung b×nh: 37 lÝt ; nhiÒu: 45 lÝt ; ®Çy: 51 lÝt. Dïng møc Ýt hay nhiÒu tuú thuéc vµo khèi l­îng ®å giÆt.
d. L­îng n­íc tiªu tèn cho c¶ lÇn giÆt: Th­êng tõ 150-220 lÝt, øng víi ch­¬ng tr×nh giÆt b×nh th­êng, g«m mét lÇn giÆt vµ ba lÇn giò, ë møc n­íc ®Çy.
e. C«ng suÊt ®éng c¬ ®iÖn: Cã c¸c lo¹i tõ 120 – 150 W.

f. §iÖn ¸p nguån cung cÊp: Th­êng lµ U= 220V, f = 50Hz

C©u 16: Tr×nh bµy nguyªn lÝ lµm viÖc vµ cÊu t¹o c¬ b¶n cña m¸y giÆt. VÏ s¬ ®å tr×nh tù thao t¸c cña m¸y giÆt? Nªu c¸ch sö dông vµ b¶o d­ìng m¸y giÆt? Nªu mét sè h­ háng th­êng gÆp vµ c¸ch kh¾c phôc?
1. Nguyªn lÝ lµm viÖc cña m¸y giÆt:
- Giai ®o¹n giÆt: Trong qu¸ tr×nh nµy, ®ß giÆt ®­îc quay theo vµ d¶o lén trong m¸y, chóng cäs¸t vµo nhau trong m«i tr­¬ng n­íc, xµ phßng vµ ®­îc lµm s¹ch dÇn dÇn. Thêi gian giÆt cã thÓ ®Ðn 18 phót. Cuèi giai ®o¹n giÆt, n­íc giÆt bÈn ®­îc x¶ ra ngoµi qua cöa van x¶ ë ®¸y thïng giÆt.
- Giai ®oan V¾t: m¸y v¾t theo kiÓu li t©m. Thïng giÆt ®­îc quay theo mét chiÒu víi tèc ®é t¨ng dÇn ®Õn 600 vßng/phót. Ban ®Çu m¸y quay 4-5 gi©y th× ®éng c¬ ®­îc ng¾t, sau 4-5 gi©y ®éng c¬ l¹i ®­îc c¸p ®iÖn trë l¹i. Sau vµi lÇn lÆp ®i lÆp l¹i nh­ vËy, tèc ®é ®éng c¬ ®¹t gÇn ®Þnh møc, quay nhanh tõ 5-7 phót. D­íi t¸c dông cña lùc li t©m, n­íc trong ®å giÆt chØ cßn h¬i Èm, ph¬i hoÆc ñi lµ kh« ngay.
- Gia do¹n Giò: Trong qu¸ tr×nh giò, m¸y lµm viÖc nh­ giai ®o¹n giÆt. Giò cã t¸c dông lµm s¹ch. Thêi gian giò tõ  6-7 phót. M¸y th­êng giò tõ 1-3 lÇn.
2. CÊu t¹o c¬ b¶n cña m¸y giÆt:

a. PhÇn c«ng nghÖ: Gåm c¸c bé phËn nh­: thïng chøa n­¬c; thïng giÆt, bµn khuÊy, c¸c van n¹p n­íc, van x¶ n­íc bÈn.
b. PhÇn ®éng lùc: Gåm ®éng c¬, hÖ thèng puli vµ d©y ®ai truyÒn, thïng giÆt vµ thïng v¾t, ®iÖn trë gia nhiÖt, phanh h·m.
c. PhÇn ®iÒu khiÓn vµ b¶o vÖ: Dïng ®Ó ®iÒu khiÓn hai phÇn ®éng lùc vµ c«ng nghÖ cña m¸y thùc hiÖn c¸c thao t¸c (giÆt, giò, v¾t) theo tr×nh tù thêi gian nhÊt ®Þnh cña ch­¬ng tr×nh ®· ®Æt tr­íc vµ b¶o vÖ m¸y ®­îc an toµn.
3. Sö dông vµ b¶o d­ìng m¸y giÆt: 
a. VÞ trÝ ®Æt m¸y: CÇn ®ñ réng ®Ó sö dông ®­îc thuËn tiÖn. N¬i ®Æt m¸y ph¶i ph¼ng, o ®äng n­íc. BÒ mÆt cña m¸y c¸ch t­êng Ýt nhÊt 5-7 cm ®Ó tr¸nh mèc gØ vá m¸y. M¸y ®Ó ®øng, c©n b»ng, tranh n¬i cã n­íc m­a, ¸nh s¸ng mÆt trêi trùc tiÕp chiÕu vµo. §Æt xa c¸c nguån nhiÖt nh­ bÕp, gÇn n¬i cã ho¸ chÊt….èng th¶i ph¶i tho¸t n­íc ®­îc nhanh.
b. Nguån ®iÖn: §óng gi¸ trÞ ®Þnh møc (th­êng lµ 220V-50Hz). æ c¾m tiÕp xóc tèt, kh«ng cã rß ®iÖn. Nèi d©y tiÕp ®Êt  ®Ó ®¶m b¶o an toµn.
c. Nguån n­íc: Nguån n­íc nªn cã ¸p suÊt tèi thiÓu lµ 0,3 atm t­¬ng ®­¬ng cét n­íc vµo m¸y lµ 3,5 m. C¸c chç nèi èng cÊp n­íc vµo m¸y cÇn xiÕt ®ñ chÆt, kh«ng rß rØ n­íc hoÆc tuét èng khi lµm viÖc
d. ChuÈn bÞ giÆt: KiÓm tra bá hÕt vËt cøng, vËt l¹ cßn sãt trong thïng giÆt. Ph©n lo¹i ®å giÆt mµu s¸ng vµ tèi mµu giÆt riªng. nªn giÆt ®å mÒm, máng, ®å cøng giÆt riªng. Kh«ng giÆt ®å qu¸ bÈn víi ®å Ýt bÈn. NÕu dÝnh dÇu mì hoÆc vÕt bÈn khã s¹ch th× s¬ bé giÆt riªng b»ng tay tr­íc khi cho vµo m¸y giÆt.
e. ChuyÓn chÕ ®é giÆt: 
- Chän chÕ ®é gi¨t thÝch hîp nh­: møc n­íc, thêi gian giÆt, sè lÇn giò, thêi gian v¾t, nhiÖt ®é n­íc giÆt vµ l­îng bét giÆt.
-Chän chÕ ®é giÆt b»ng c¸ch Ên nhÑ trenc¸c phÝm nhá (hoÆc vÆn nót) trªn bµn ®iÒu khiÓn ë mÆt m¸y
- Ên hoÆc kÐo nóm khëi ®éng, m¸y sÏ tù ®éng thùc hiÖn c¸c thao t¸c cña ch­¬ng tr×nh ®· chän. Sau ®ã m¸y dõng vµ tù ®éng ng¾t nguån ®iÖn.
f. B¶o d­ìng m¸y giÆt:

- Sau vµi tuÇn sö dông nªn lam vÖ sinh c¸c l­íi läc, hèc n¹p xµ phßng, èng dÉn th¶i n­íc. Lau chïi m¸y b»ng v¶i mÒm. Rót ®iÖn khi vÖ sinh m¸y.
- Khi nghØ kh«ng dïng m¸y, cho m¸y ch¹y ë chÕ ®é v¾t ®Ó tho¸t hÕt n­íc ra ngoµi. Më n¾p m¸y kho¶ng 1 giê cho kh«, rót phÝch ®iÖn vµ th¸o nguån n­íc cÊp.
3. C¸c h­ háng cña m¸y giÆt vµ c¸ch kh¾c phôc:
	HiÖn t­îng
	Nguyªn nh©n vµ c¸ch kh¾c phôc

	§Ìn b¸o kh«ng s¸ng
	- nguån cÊp ®iÖn ë æ c¾m bÞ mÊt
- TiÕp xóc gi÷a phÝch c¾m vµ æ bÞ háng
- §øt d©y nguån tõ phÝch c¾m vµo m¸y

- CÇu ch× bÞ ®øt => Ktra vµ sö lý c¸c sù cè trªn.

	Cã ®iÖn vµo m¸y, ®Ìn b¸o s¸ng, c¸c ®Ìn tÝn hiÖu s¸ng, kh«ng cã hiÖn t­îng n¹p n­íc vµo thïng. M¸y kh«ng ho¹t ®éng
	- MÊt nguån n­íc cÊp

- Van nguån n­íc bÞ ®ãng
- Van ®iÖn tõ n¹p n­íc bÞ kÑt
- Cuén d©y van n¹p n­íc bÞ ®øt, ch¸y

-Kh«ng cã ®iÖn cÊp cho van n¹p  => Ktra  söa ch÷a phÇn cÊp n­íc

	N¹p n­íc ®ñ, m¸y lµm viÖc nh­ng m©m khuÊy khã quay, cã hiÖn t­îng kÑt hoÆc kh«ng ch¹y ®­îc
	- Cã vËt l¹ nhá, cøng r¬i lät d­íi khe cña m©m khuÊy.
- Cho nhiÒu ®å giÆt vµo thïng hoÆc Ýt n­íc qu¸

-D©y curoa bÞ d·o, tr­ît, ®øt
- §éng c¬ ®iÖn chÝnh bÞ háng
- Tô ®iÖn háng

	Khi v¾t, m¸y bÞ rung, l¾c m¹nh, cã tiÕng va ®Ëp
	- §å giÆt bÞ xo¾n chÆt víi nhau thµnh cum, hµng => ph¶i gì t¬i vµ dµn ®Òu trong thïng.

	M¸y cã tiÕng ån lín
	- æ bi bÞ kh« mì hoÆc mßn nhiÒu

	M¸y LV b×nh th­êng nh­ng cã mïi khÐt. M©m khuÊy quay yÕu, chËm
	- §éng c¬ ®iÖn bÞ ch¸y, chËp m¹ch. Tô ®iÖnc ña ®éng c¬ bÞ háng => QuÊn d©y vµ thay tô míi

	Ch¹m ®iÖn ra vá
	Do d©y bÞ mÊt líp bäc ch¹m vµo vá => Bäc c¸ch ®iÖn hoÆc thay thÕ.


C©u 17: Nªu kh¸i niÖm c¬ b¶n vÒ:
* Quang th«ng:
- KÝ hiÖu lµ: (
®¬n vÞ ®o lµ : Lumen
(lm)
- Quang th«ng lµ ®¹i l­îng ®o ¸nh s¸ng c¬ b¶n
- Quang th«ng cña mét nguån s¸ng lµ n¨ng l­îng ¸nh s¸ng cña nguån s¸ng ph¸t ra trong mét ®¬n vÞ thêi gian. Quang th«ng lµ c«ng suÊt ¸nh s¸ng cña mét nguån s¸ng mµ b»ng m¾t th­êng cña con ng­êi cã thÓ c¶m nhËn ®­îc.
- Mçi ®Ìn ®iÖn, øng víi c«ng suÊt P®m ; ®iÖn ¸p U®m sÏ ph¸t ra quang th«ng ®Þnh møc (®m.
=> HÖ sè ph¸t quang: HSPQ = (/P (lm/W)

VËy: §Ìn nµo cã hÖ sè ph¸t quang cao lµ ®Ìn tiÕt kiÖm ®iÖn n¨ng.

* C­êng ®é s¸ng:
- C­êng ®é s¸ng, kÝ hiÖu lµ I, ®¬n vÞ lµ candela, viÕt t¾t lµ : cd, (cßn gÞ lµ nÕn)

* §é räi:
- KÝ hiÖu lµ E, ®¬n vÞ ®o lµ : lux (viÕt t¾t lµ lx)
- ¸nh s¸ng truyÒn ®i tõ mét nguån s¸ng ®Õn mét mÆt ph¼ng diÖn tÝch S vµ chiÕu s¸ng mÆt ph¼ng nµy. MÊt ®é quang th«ng räi trªn mÆt ph¼ng ®ã ®­îc gäi lµ ®é räi
E = (/S
=> 1 lux = 1 lm / 1m2
- §é räi cho ta biÕt møc ®­îc chiÐu s¸ng bÒ mÆt. V× thÕ trong thiÕt kÕ chiÕu s¸ng ng­êi ta th­êng tÝnh theo ®é räi chø kh«ng tÝnh theo c«ng suÊt cña ®Ìn
* §é chãi.
- KÝ hiÖu lµ L, ®¬n vÞ lµ cd/m2
- §é chãi lµ c¬ së cña c¸c kh¸i niÖm vÒ tri gi¸c vµ tiÖn nghi thÞ gi¸c ®Æc tr­ng cho mèi quan hÖ gi÷a nguån ph¸t x¹ víi m¾t ng­êi. Do vËy ®é chãi ®ãng vai trß quan träng trong kÜ thuËt chiÕu s¸ng.
- §é chãi g©y nªn hiÖn t­îng lo¸ m¾t lµ 5000 cd/m2. V× thÕ, trong hki thiÕt kÕ chiÐu s¸ng ng­êi ta tÝnh ®Õn møc chiÕu s¸ng phï hîp víi lo¹i c«ng tr×nh cÇn chiÕu s¸ng.
C©u 18: Tr×nh bµy: 
* ThiÕt kÕ chiÕu s¸ng trong nhµ b»ng ph­¬ng ph¸p hÖ sè sö dông ksd
C¸c b­íc:


a. X¸c ®Þnh ®é räi yªu cÇu:
- Chän ®é räi ngang chung trªn bÒ mÆt lµm viÖc, cßn gäi lµ “bÒ mÆt h÷u Ých” cã ®é cao trung b×nh lµ 0,8 – 0,85 so víi mÆt sµn.

- §é räi nµy phô thuéc vµo ®Æc ®iÓm cña kh«ng gian cÇn chiÕu s¸ng, tÝnh chÊt c«ng viÖc, viÖc mái m¾t vµ thêi gian sö dông hµng ngµy. (Tra b¶ng sè liÖu)


b. Chän nguån s¸ng: Tuú theo yªu cÇu chiÕu s¸ng mµ chän mét trong c¸c lo¹i sau: §Ìn sîi ®èt, ®Ìn compac huúnh quang, ®Ìn èng huúnh quang.


c. Chän kiÓu chiÕu s¸ng: KiÓu 1: ChiÕu s¸ng trùc tiÕp; KiÓu 2: ChiÕu s¸ng b¸n trùc tiÕp.


d. TÝnh quang th«ng tæng:
 




(tæng = k(E. S)/ksd
Trong ®ã:  k lµ hÖ sè dù tr÷ (k = 1,2  - 1,6) ; E: ®é räi ; S: diÖn tÝch mÆt sµn ; ksd : hÖ sè sö dông (ksd phô thuéc vµo kÝch th­íc, ®Æc tÝnh (mµu t­êng, trÇn nhµ…) cña phßng vµ bé ®Ìn sö dông.

e. TÝnh sè bãng ®Ìn:




N = (tæng/(1 bãng
Sè bé ®Ìn = N/n 
(trong ®ã n lµ sè bãng cña 1 bé ®Ìn)

VÝ dô: TÝnh to¸n chiÕu s¸ng cho phßng häc réng a =6,85m; dµi b = 8,6m; cao tõ trÇn ®Õn nÒn H = 3,9m. Chän ph­¬ng ¸n ch«n ®Ìn vµo trÇn; chän ®é räi E = 300 lx.

Quang th«ng tæng cÇn cho c¨n phßng lµ:  (tæng = k(E. S)/ksd
- §èi víi líp häc chän k = 1,3.
- Víi bé ®Ìn ch«n vµo trÇn, mµu trÇn vµ t­êng s¸ng, chän hÖ sè sö dông ksd = 0,46.
Thay sè ta cã:
(tæng = 1,3 (300 x 6,85 x 8,6)/0,46
= 49945 lm.
NÕu ta chän ®Ìn chiÕu s¸ng lµ ®Ìn huúnh quang thÕ hÖ 2: 36W; 1,2m => (1 bãng = 3200 lm

- Sè bãng ®Ìn lµ:
N = (tæng/(1 bãng
 = 49945/3200 = 15,6 ( 16 bãng

- Sè bé ®Ìn lµ: 

N/2 = 16/2  = 8 bé ®Ìn.

* ThiÕt kÕ chiÕu s¸ng trong nhµ b»ng ph­¬ng ph¸p c«ng suÊt ®¬n vÞ (suÊt phô t¶i)

- C«ng suÊt ®¬n vÞ (p) lµ tØ sè gi÷a tæng c«ng suÊt ®iÖn toµn bé bãng ®Ìn P dÆt trong phßng chia cho diÖn tÝch cña phßng:






p = P/S  (W/m2)

- Khi thiÕt kÕ dùa vµo b¶ng c«ng suÊt ®¬n vÞ p, tõ ®ã tÝnh ra c«ng suÊt ®iÖn chiÕu s¸ng cña phßng:




 Ptæng = p x S
- Tõ ®ã x¸c ®Þnh sè bãng ®Ìn:
N = (tæng/(1 bãng
(Ph­¬ng ph¸p nµy ®­îc sö dông khi thiÕt kÕ s¬ bé vµ kh«ng yªu cÇu ®é chÝnh x¸c cao)

C©u 19: Trªn b¶n vÏ c¸c kÝ hiÖu ®iÖn biÓu thÞ g×? c¸c kÝ hiÖu ®· gióp g× cho ng­êi thiÕt kÕ vµ vËn hµnh m¹ng ®iÖn? S¬ ®å nguyªn lÝ vµ s¬ ®å l¾p ®Æt kh¸c nhau ®iÓm g×?
- Trªn c¸c b¶n vÏ ng­êi ta dïng c¸c kÝ hiÖu ®iÖn ®Ó biÓu thÞ c¸c phÇn tö cña m¹ng ®iÖn gióp cho viÖc th«ng tin vµ nhËn thøc ®­îc m¹ng ®iÖn dÔ dµng h¬n. ( VÝ dô : nguån ®iÖn; d©y dÉn ; thiÕt bÞ ®ãng c¾t ; b¶o vÖ…)
- S¬ ®å nguyªn lÝ cña m¹ch ®iÖn: ChØ nªu nªn mèi liªn hÖ ®iÖn cña c¸c phÇn tö trong m¹ch ®iÖn, mµ kh«ng thÓ hiÖn vÞ trÝ vµ c¸ch l¾p ®Æt cña chóng trong thùc tÕ.
- S¬ ®å l¾p ®Æt m¹ch ®iÖn: 
BiÓu thÞ râ vÞ trÝ, c¸ch l¾p ®Æt c¸c phÇn tö cña m¹ch ®iÖn trong thùc tÕ

C©u 20: Tr×nh tù thiÕt kÕ m¹ch ®iÖn trong nhµ gåm mÊy b­íc? Trong tÝnh to¸n thùc tÕ, khi tÝnh c«ng suÊt yªu cÇu cña m¹ng ®iÖn ph¶i xÐt ®Õn c¸c yÕu tè nµo? Khi lùa chän d©y dÉn cÇn chó ý c¸c yÕu tè g×?
* Tr×nh tù thiÕt kÕ m¹ch ®iÖn trong nhµ ®­îc tiÕn hµnh nh­ sau:

- B­íc 1: X¸c ®Þnh môc ®Ých, yªu cÇu sö dông m¹ng ®iÖn.
   

* TÝnh c«ng suÊt yªu cÇu cña phô t¶i ®èi víi m¹ng ®iÖn:
Pyc  = Pt .Kyc
Trong ®ã: 
Pt :   lµ tæng c«ng suÊt ®Þnh møc cña c¸c phô t¶i
Kyc : lµ hÖ sè yªu cÇu, biÓu thÞ cho sù lµm viÖc kh«ng ®ång thêi vµ kh«ng hÕt c«ng suÊt cña c¸c phô t¶i. Gi¸ trÞ cña Kyc  ®­îc cho trong b¶ng sau:
	§Æc tÝnh cña phô t¶i
	HÖ sè yªu cÇu Kyc

	ChiÕu s¸ng ngoµi trêi, nhµ ë diÖn tÝch d­íi 150m2
	1,0

	ChiÕu s¸ng nhµ ë c«ng céng, n¬i héi häp lµm viÖc
	0,8 – 0,9

	S¶n xuÊt thñ c«ng nghiÖp
	0,3 – 0,5

	ChiÕu s¸ng trong c¸c xÝ n0s¶n xuÊt lín, trung b×nh
	0,85 – 0,95



- B­íc 2: §­a ra c¸c ph­¬ng ¸n thiÕt kÕ vµ lùa chän mét ph­¬ng ¸n thÝch hîp

Ph­¬ng ¸n 1:  ThiÕt kÕ s¬ ®å m¹ng ®iÖn kiÓu ph©n nh¸nh tõ ®­êng d©y trôc chÝnh:
- §­êng d©y chÝnh ®i suèt qua c¸c khu vùc cÇn cÊp ®iÖn

- §Õn tõng phßng hoÆc khu vùc cÊp ®iÖn th× rÏ nh¸nh vµo b¶ng ®iÖn nh¸nh ®Ó cÊp ®iÖn cho phßng hoÆc khu vùc ®ã, lÇn l­ît nh­ vËy cho ®Õn cuèi nguån.

Ph­¬ng ¸n 2:  ThiÕt kÕ s¬ ®å m¹ng ®iÖn theo kiÓu tËp trung:
- §­êng ®iÖn chÝnh sau c«ng t¬  vµ ¸pt«m¸t sÏ ®­îc ph©n thµnh nhiÒu nh¸nh kh¸c nhau, mçi nh¸nh dÉn ®Õn tõng tÇng hay tõng buång trong c¨n hé.
- Trªn mçi ®­êng d©y nh¸nh ®Òu cã ¸pt«m¸t riªng cho tõng nh¸nh phï hîp víi yªu cÇu dïng ®iÖn cña nã.

- B­íc 3: Chän d©y dÉn, thiÕt bÞ b¶o, ®ãng c¾t vµ nguån lÊy ®iÖn cña m¹ng ®iÖn.



* Chän d©y dÉn:

- TiÕt diÖn d©y dÉn:  §­îc tÝnh to¸n theo c­êng ®é dßng ®iÖn sö dông. Tra b¶ng sè liÖu ®Ó t×m c­êng ®é dßng ®iÖn, sau ®ã tra b¶ng tiÕp ®Ó t×m tiÕt diÖn d©y dÉn .
Dßng ®iÖn sö dông ®èi víi phô t¶i                        Chän d©y dÉn ®iÖn vµ cÇu ch× theo dßng ®iÖn cho phÐp
	C«ng suÊt cña phô t¶i
	Dßng ®iÖn sö dông
	
	TiÕt diÖn cña ruét d©y dÉn
	Dßng ®iÖn liªn tôc cho phÐp lín nhÊt trong d©y dÉn (A)
	Dßng ®Þnh møc cña d©y ch¶y cÇu ch×

	§éng c¬ 1 pha 0,1 KW-220V
	0,43 A
	
	
	2 d©y trong 1 èng
	3 d©y trong 1 èng
	4  d©y trong 1 èng
	

	§éng c¬ 1 pha 0,2 KW-220V
	0,87 A
	
	1
	6
	6
	6
	6

	§éng c¬ 1 pha 0,5 KW-220V
	2,17 A
	
	1.5
	10
	10
	10
	10

	§éng c¬ 1 pha  1 KW-220V
	4,35 A
	
	2.5
	15
	15
	15
	15

	§Ìn huúnh quang 18W-220V;  0,6m
	0,37 A
	
	4
	25
	25
	25
	20

	§Ìn huúnh quang 36W-220V;  1,2m
	0,45 A
	
	6
	35
	35
	35
	25

	§Ìn compac huúnh quang, chÊn l­u ®iÖn tö

9 W

11 W

15 W

20W
	0,07 A

0,09 A

0,135 A

0,155 A
	
	10
	60
	55
	45
	35


- ChiÒu dµi d©y dÉn: §­îc tÝnh theo s¬ ®å l¾p ®Æt m¹ch ®iÖn vµ céng thªm c¸c mèi nèi d©y dÉn. C¸c mèi nèi ®­îc tÝnh 100mm.
- Vá c¸ch ®iÖn: Vá c¸ch ®iÖn cña d©y dÉn phï hîp víi ®iÖn ¸p l­íi ®iÖn vµ ®iÒu kiÖn l¾p ®Æt.



* Chän c¸c thiÕt bÞ ®iÖn:

1. Chän cÇu ch×: CÇu ch× ph¶i t¸c ®éng khi cã sù cè qu¸ t¶i hoÆc ng¾n m¹ch.
- CÇu ch× lµm viÖc ph¶i cã tÝnh chän läc, tøc lµ t¸c ®éng nhanh, kÞp thêi t¸ch m¹ch ®iÖn cã sù cè, khong lµm ¶nh h­ëng ®Õn m¹ch ®iÖn chung.
- D©y ch¶y kh«ng bÞ ch¶y khi cã dßng dßng ®iÖn sö dông l©u dµi ch¹y qua. (Ic ( Isd))
2. Chän cÇu dao hoÆc ¸pt«m¸t:

- CÇu dao chung cho c¶ m¹ng ®iÖn ®­îc ®Æt ngay sau c«ng t¬ ®iÖn. CÇu dao ®­îc chän sao cho ®iÖn ¸p cña cÇu dao phï hîp víi ®iÖn ¸p cña m¹ng ®iÖn. Dßng ®iÖn ®Þnh møc cña cÇu dao > dßng ®iÖn sö dông liªn tôc qua cÇu dao.
- Apt«m¸t lµ thiÕt bÞ tùc ®éng ng¾t ®iÖn trong tr­êng hîp cã qu¸ t¶i hoÆc ng¾n m¹ch. Cã thÓ chän c¸c lo¹i dïng cho dßng ®iÖn 1 pha lµ: 6,3; 10; 16; 30; 45; 60A.

- B­íc 4: L¾p dÆt vµ kiÓm tra m¹ch ®iÖn theo môc ®Ých thiÕt kÕ
- Tuú thuéc yªu cÇu sö dông mµ bè trÝ d©y dÉn theo ph­¬ng thøc ph©n t¶i tËp trung hay ph©n t¶i theo nh¸nh.
- C¸h l¾p ®Æt cã thÓ næi trªn sø c¸ch ®iÖn, trong èng nhùa hoÆc l¾p ngÇm trong t­êng


- B­íc 5: VËn hµnh thö vµ söa ch÷a lçi (nÕu cã)

C©u 21: Nªu c¸c nguyªn nh©n h­ háng, c¸c c«ng viÖc b¶o d­ìng:
1. D©y ®iÖn vµ c¸p:

* Nguyªn nh©n h­ háng:
- H­ háng c¬ häc: Cã thÓ do ®øt g·y hoÆc h­ háng vËt liÖu chÕ t¹o vá bäc. NÕu h­ háng vá sÏ dÉn tíi h¬i Èm x©m nhËp lµm xuèng cÊp chÊt c¸ch ®iÖn, kÕt qu¶ lµm cho d©y ®iÖn vµ c¸p cã thÓ bÞ h­ háng.
- ¨n mßn vá c¸p: Do t¸c dông ®iÖn ho¸; axit vµ kiÓm trong èng dÉn; t¸c nh©n ho¸ häc trong ®Êt
- Èm x©m nhËp vµo c¸ch ®iÖn: Cã thÓ nhËn biÕt b»ng c¸ch sau => giÊy c¸ch ®iÖn bÞ mñn; r¸ch c¸c b¨ng quÊn c¸p; vÕt bÈn trªn mÆt trong cña vá c¸p; cã ®äng n­íc; d©y nh«m cã líp bét tr¾ng bao quanh.
- Ph¸t nãng cña d©y ®iÖn vµ c¸p: ¶nh h­ëng cña nhiÖt ®é qu¸ møc cã thÓ lµm c¸ch ®iÖn bÞ r¹n nøt, phång lªn vµ biÕn mµu.
- §¸nh thñng vÒ ®iÖn: Do c¸c nguyªn nh©n sau:


+ YÕu tè con ng­êi g©y nªn


+ ChÊt ®én c¸p kh«ng æn ®Þnh


+ Ion ho¸ t¹o nªn ®­êng dÉn

* B¶o d­ìng d©y ®iÖn vµ c¸p:

- Quan s¸t d©y ®iÖn vµ c¸p, èng dÉn b»ng m¾t khi ®ang vËn hµnh. NÕu muèn ch¹m vµo d©y ®iÖn vµ c¸p, hoÆc th¸o ®Çu nèi c¸p cÇn ph¶i c¾t ®iÖn.
- KiÓm tra c¸p treo trªn kh«ng cÇn chó ý nh÷ng h­ háng c¬ häc do dao ®éng hoÆc xuèng cÊp cña hÖthèng gi¸ ®ì vµ treo
- Sau khi kiÓm tra ph¸t hiÖn, t×m biÖn ph¸p kh¾c phôc: n©ng cÊp c¸ch ®iÖn, gia cè vá c¸p hoÆc thay thÕ.

2. Tñ ®iÖn

* Nguyªn nh©n h­ háng: 
- Do va ®Ëp khi vËn chuyÓn, l¾p r¸p

- Do nãng l¹nh ®ét ngét cña cña m«i tr­êng
- Do lùc ®iÖn ®éng khi ng¾n m¹ch ®iÖn

- Do bÞ ph¸t nãng qu¸ møc lµm cho nhiÖt ®é cao h¬n nhiÖt ®é cho phÐp cña c¸ch ®iÖn khiÕn chóng bÞ giµ ho¸


* B¶o d­ìng:
- Víi thiÕt bÞ ®ang vËn hµnh, l¾ng nghe tiÕng ®éng, rung ®Ó ph¸t hiÖn c¸c hiÖn t­îng bÊt b×nh th­êng. KiÓm tra xem cã hiÖn t­îng phãng ®iÖn côc bé hay kh«ng. KÕt hîp mòi ngöi khÝ ¤z«n hoÆ hiÖn t­îng qu¸ nhiÖt cña vËt liÖu c¸ch ®iÖn.
- Víi thÕt bÞ kh«ng cã ®iÖn, ®Çu tiªn lµ quan s¸t xem c¸ch ®iÖn cã chç nµo bÞ nøt, vì hoÆc dÊu hiÖu kh«ng b×nh th­êng. KiÓm tra c¸c èc vÝt, lµm s¹ch c¸ch ®iÖn vµ t×m c¸c lç hæng mµ bôi bÈn chui vµo.
- CÇn xem xÐt kÜ nh÷ng chç ®Æc biÖt nh­: ranh giíi gi÷a 2 chi tiÕt c¸ch ®iÖn, gi÷a vËt c¸ch ®iÖn vµ nèi ®Êt.
- C¸c chç cã kh¶ n¨ng r¹n nøt: nhÊt lµ c¸c chç trô ®ì kim lo¹i liªn kÕt víi c¸ch ®iÖn

3. Apt«mat, cÇu dao:  KiÓm tra, b¶o d­ìng apt«m¸t , cÇu dao gåm c¸c kh©u sau:

+ Lµm vÖ sinh bªn ngoµi  
+ Quan s¸t, ph¸t hiÖn c¸c chç háng hãc
+ KiÓm tra phÇn ®Çu nèi

+ Thö ®ãng, c¾t b»ng tay ®Ó kiÓm tra c¬ cÊu truyÒn ®éng

+ KiÓm tra c¸c chi tiÕt c¸ch ®iÖn, bÒ mÆt phãng ®iÖn
+ KT ®iÖn trë tiÕp xóc cña tiÕp ®iÓm
4. CÇu ch×:  KiÓm tra phÇn tiÕp ®iÓm, ®Çu nèi cña cÊu ch×, ®¸nh s¹ch bÈn gØ. Lµm s¹ch phÇn c¸ch ®iÖn (vá) cÇu ch×. Quan s¸t xem vá cã bÞ r¹n nøt hay kh«ng vµ ®Æc biÖt chó ý xem c¸c t¸c nh©n dËp hå quang cßn cã ®ñ trong vá kh«ng vµ tiÕn hµnh thay thÕ nÕu cÇn.
C©u 22: T×m hiÓu vµ cho biÕt th«ng tin cô thÓ mét chuyªn m«n thuéc nghÒ §iÖn d©n dông vµ mét c¬ së ®µo t¹o chuyªn m«n ®ã? §Ó trë thµnh ng­êi thî ®iÖn, cÇn ph¶i cã nh÷ng ®iÒu kiÖn g× vÒ häc tËp vµ søc kháe?
I. Tìm hiểu thông tin nghề và cơ sở đào tạo

1. Một số nguồn thông tin nghề nghiệp và cơ sở đào tạo

* HS có thể tìm thông tin qua những nguồn sau:

- Qua sách báo

- Tìm thông tin tuyển sinh

- Qua mạng Internet

- Qua tư vấn tại các trung tâm

- Qua cha, mẹ và người thân

- Qua thực tiễn xã hội và các buổi giao lưu

2. Phương pháp thông tin

II. Bản mô tả nghề điện dân dụng

1. Đặc điểm của nghề Điện dân dụng

a) Đối tượng lao động

b) Công cụ lao động

c) Nội dung lao động

d) Điều kiện lao động và những chống chỉ định y học của nghề

2. Yêu cầu của nghề đối với người lao động

- Tri thức: Có trình độ văn hóa hết THCS, nắm vững các kiến thức cơ bản về kĩ thuật điện, an toàn điện và các qui trình kĩ thuật

- Kĩ năng: Nắm vững kĩ năng về đo lường, sử dụng, bảo dưỡng, sửa chữa, lắp dặt các thiết bị và mạng điện
- Sức khỏe: SK trên trung bình, ko bệnh tật, ko mắc các bện về huyết áp, tim mạch, thấp khớp, loạn thị , điếc

C©u 23: Em h·y nªu nh÷ng yªu cÇu cña thÞ tr­êng lao ®éng hiÖn nay, nh÷ng nguyªn nh©n biÕn ®éng cña thÞ tr­îng lao ®éng? Tr­íc sù biÕn ®æi ®ã, em cÇn hµnh ®éng g×?
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